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- D oPcyHKKM UI!!/GIT CTAHOAPTHASA ®OPMA CEYEHMWA OAKENA

KOHCTPYKTUBHLIE OCOBEHHOCTH W NMPEMMYILLECTBA

« NanokaHycHER Gaken pacnbng © KonbUECIPasHOR NOBEPHCTER GPOUIEHHA.

« BONER HA3ERE DEHERHBIE 3ATPATH — KOPYC OPCYHEN MOKHO WCONB30EATE
MOETOPHD — JAMEHAKTCA TONBED HACATKM,

« MeNsamnenepeHEs pacnbin © pasHOMEPHBIM pacpefencine.

MoNOKOHYCHBIE ®OPCYHKM

Kopnyca UnUJET

« Coemwmenme hopcyHEN: BHYTREHHAR pezbda T um napyssas pesa T

¢ ¢

Kopayc gopoyrkn T (BHYTP.pezta) un Kopnyc gopeynrn T (anyTp.pestia) umm

8 &

Kopmye dopoyiin 1T (mapysn.peasia) Kopnyc qopoynsn 1T {napysn.peasia)

« TH-Haca ke A2KT 0c002HHD MERRBIMCIEPCHEIA PACIEN NPW OTHODRTENLHD HA3KHK
DABMEHWAY W PaC0gax,

+ hOmbIL0R BROOP CMEHHEN HACT0K, KOPIYCOE, PATMEPDE W MATEMAN0E,
+ CocTagnarwme dopoyHok Unilet:
- Kopnyc, GunbTp, HAca/Ika GOPCYHEN, HAKMOHIA rafka.

Hacapku oopcyHok UNIJET

Dopcynka Unilet & chope ¢ Hacagkod TX COCTOWT W3 KOPYCA (C BHYTPREHHER T Wi
HapysHOR TT peanion), GensTpa, mkacagke w HakugHon raikn. fopoyuea Unilet &
chape ¢ wacagkod [ COCTONT W2 KOPNYCa (€ BHYTREHHER T wapysHol TT pessoi],
WENSEOND GHAETE, HACAKM, 3JABHADHTER, WaRBE W HAKMIHOA FaRKK.

TX D

(TampapTHan Hacamka: gunerp, NonokowyHan gopcyika Disc + Core:
HRCAIKA, HAKHKAA ranka WEReRoN GUABTR, LABUXMTEAL,
Wsaiia, HakmaHaA raika
-
DopCyHoHLIA GHETD WUlenesoR dunsrp
ﬂ JAEMKPUTENE
Hacansa [Wanta
2 =]
HasmaHan raika Hagnisan ranka

PEKOMEHAALMW NO ONTUMMU3ALIAK

CMOTPU TAKIKE

+ Peranesgauii no onmumnzaun Bu waigers va crp, D2,

OBNACT NPUMEHEHWA

« (4MCTES BOagyXE
= TogaEneHnE nEW
« ABLOPOUMOHHEN DUMCTES, DM JEHWE 1333

« + [ preraneHocTH
= Aganmepes = hopnyca GopCyHOK ¢ 3aN0pHEMA
— Kapnyca GopoyHok ¢ KRaNAHIN
K MEHHLIMN KOMYTAMN — Kapnyia GopcyHok € KNANHAME
— Kopnyca bopcyHoK ¢ MEPLKARMEHHA
g LUAPHEDESIMA KRaNZHIMA — Montamhbe sammsl Split-Eyelet
= (GpaTHYIE KNANAHLI = {nnLTpbI
+ Pacnsinesie & 1pyBonpososa — a0k W 3armyLEN — Kopnyca $opcyHOK C LUAPHAPHBIMK
« Facnuinesune abpaznssbiy T — CORMHEHHAMM
AHORKOCTEH P

HAKMIHbIE FAAKR, AanTepH
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®orcyHKM U’l!]et'_ CTAHOAPTHAA ®OPMA CEYEHWA OAKENA

TEXHWUYECKWUE NAPAMETPbI

TK "MW yrazasHon gannes e b Bap,
. \ ¥ran
{na:mue asmen Hmmb::;ﬂ?léﬂmlﬂ ;;&?;T:z Pacuay (0 Pa?;l]tma
1.5 2 3 4 f 7 10 15 5 1.5 3
0,60 Ooeod 030 %025 0,36 - - - L7 34 36 4.3 53 68 = =
1 Dgeod 0,41 30,38 0,51 - id 348 45 5.6 a0 1.2 a8 n4 - M
1,25 Og=of 051 0,51 0,56 — 40 449 57 10 15 50 1.0 14,2 = £
15 Og=of 051 %0,51 0,61 - 48 59 6,8 B4 a0 o4 13,2 171 - 63
. Dgeod 0,717 %061 0.7 5,8 6.4 ] 41 1.2 121 14.4 1.7 il 40 68
15 Og=of 075 x0,74 0.m 1 81 59 14 140 15,1 180 11 B 48 m
3 Op=of 0,91 50,86 0,86 B4 7 1na 13,7 168 18,1 P 6 M 57 T2
4 Dol 1,0 £ 0,86 1.0 1.2 12,9 1548 18,2 n kLl H 35 4 &1 3
14 5 Jle/ 0,81 0,81 1,1 o | 161 19,7 Pk} e n kL 4 5 63 73
[ Maal 1,0x081 12 6.8 19,3 M F 4 36 43 53 3 65 T4
i llsal 1.0x0,91 14 1 6 32 3k 45 44 5 n N 66 T4
10 Jeal 132076 15 I 32 M 46 4 &0 72 8 14 ] 75
12 llsal 13 20,36 1.7 M 3% 47 55 &7 i 2 106 137 69 T
4 Jeal 14 2056 18 1 45 55 &4 T 8 1M 124 160 0 76
18 Qeal 1.5x0,7% 0 50 58 N 82 1m 104 130 154 05 n n
i Jeal 175076 12 &1 n a7 T 13 133 159 154 51 n T3
Fi Qeal 1,7 x0,76 14 73 84 103 1% 145 157 187 30 %5 1 T8

¥ron pacneneHna BOex Hacanor npw 7 Gap paesd 80°.

Npyrue mogeni GopcyHaK Ha 3aKas.

PA3MEPBI U BEC

B

Tin Hnwua G-rpaH. Bec

Crahgapr fopoyHm [mam) (wam) [wrh
{

T+TX 475 pu 007

‘ ‘ TT+TY 455 G 0,06

@ T+D 36,5 06 0,07

TT+0 38 Ful 0,06

Boe paHHBIE DCHOBAHE Ha CAMOM GONLLI0M TRFENOM

EApHAHTE WCNOOHEHWA K2#R0T0 THNAE,

Spraying Systems Co.”

A Mpumep npumerernn opcynok Unilet

C Hacafkoi TX: 30Ha oXNaXAeHUA B
NPOMBILUASHHBIX NEYax.
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=S| TEXHWYECKME NAPAMETPbI 1

I

g D *Mpu ysazaHHoM gapneHda b Bap,

(=] . ¥ran

Hom. waitn - Pacaog

E [D&;:::;HE Hom, 3EMIEHTENR E:;?pﬂ::i [/ wam}* W[E:E""

= [Mm)

— o | s | x|y e s [ s | w [ s ] 2| s

w

= Mm-13 0,79 = = 0,12 0,26 0,29 034 o3 043 0,50 0,57 = 51 [N

g 01513 1,51 - 017 | 035 .29 033 0,34 041 048 | 0% | 0sd 38 55 i

ﬁ 0213 1.0 = 00 | 08 033 037 044 048 | 053 0,63 0,70 49 &7 n

E D3-13 1.2 = 0,21 0,30 0,35 0,41 048 052 0.5% 0,68 07 51 m 5

C D4-13 1.6 047 | 438 | 040 047 | 053 (.63 0s8 | 076 | 089 1.0 63 bE] a3
m- 0,79 - - 0,24 028 032 038 041 046 | 05 | 081 - 47 54
01523 0,91 - 0,19 0.1 0,34 0,39 0,46 0,50 0,58 0,69 0,78 M 51 G2
02-23 1.0 - 025 | 037 043 | 049 0.57 04 000 | o83 0,93 1 &3 T
03-23 1.2 025 | 035 [ 038 (.46 052 04l 057 | o078 | 09 1,1 58 69 75
04-23 1.6 0,32 0,45 0,51 0&1 0,70 043 0,50 1.1 13 14 i a2 a7
D5-23 40 037 | 0% [ 059 072 | 0a 0.8 1,1 13 15 1.7 [ Ba o
De-23 24 042 | 08 | 080 &3 0,95 1.2 13 1.5 14 20 M 9 98
0-25 L] - - 0,33 0,40 0,45 0,54 058 055 0,83 0,595 - Fi 43
01525 1,51 - - 0,45 053 | 061 0,73 0% | o 11 1.2 - 38 44
02-25 1.0 = 035 | 08 062 07 0,56 0,93 1.1 13 1.5 9 51 5
03-25 1.2 0,33 0,55 0,63 0,75 0,85 14 1.1 13 16 1.8 52 51 a7
D4-25 1.6 057 | 08 0,54 LA 14 1.7 40 4 18 &7 74 &
D5-25 20 06 | 09 1.1 14 14 1.4 21 24 19 33 PE T4 &

114 DE-25 4 087 12 15 ] n 15 Tl 32 EF] 44 il 85 il

D7-25 18 1.0 14 .7 10 | 13 14 EA ir 45 51 BS Bl 9%
Dg-25 3d 1.2 1.7 P 4 P 14 37 4.4 53 6.2 Ell i a7
[10-25 40 1.5 21 14 10 15 4.1 45 55 6,7 T 5 2 03
D12-25 48 18 15 10 17 43 51 54 6,7 8.2 4.5 03 ol 2
014-25 5.6 19 a7 33 4,1 47 58 6,3 7.5 91 10,2 108 13 14
D145 L] - = = 0,448 0,56 07 071 0,84 10 12 - 12 M
[1.5-45 0,51 = - 0,53 0,64 0,74 0,90 057 1.1 14 1.7 = 1 44
D245 1.0 = 045 | 086 00 0 1.1 1.2 14 1.7 40 il 46 55
D345 1.2 - 0,51 0,74 0,91 10 13 14 1.6 20 21 a0 5 1)
D445 1.6 0,67 0,95 11 14 14 10 21 15 11 16 62 62 12
D545 40 .87 1.2 1.5 15 0 L5 a7 . 3% 45 &7 73 Ta
DE-45 4 11 1.6 19 13 17 33 15 43 5 5,1 n il 81
D745 18 13 18 12 17 11 18 42 50 6,1 s B1 B &7
DE-45 3.2 1.6 13 7 i3 34 48 £l 6,1 16 8.9 B 50 El
[10-45 40 2.0 18 15 44 50 6.2 6,7 80 98 15 50 Lz} 93
D145 48 15 15 44 53 G2 16 51 98 121 140 57 o 2
[14-45 5.6 18 40 49 ] 74 88 43 111 136 159 1 4 105
[16-45 64 13 47 57 71 82 10,2 n.m 13,2 16,3 19,1 & m nz2

NnA waid (Disc) pazmepom 1, 1,5 W 2 unu ana aewxputensd [Core) paamepom 13 1 23 HeoBxoaumo HCNoNLI0EaTe weneeol unetp 4514-20 [cooTEeTCTEYET
unchy Aueex 25). OnA waih u zaenpuTensil GonsWero paamepa ncnonkayetcA gunetp 4514-32 (cooteeTcTEYET Unchy Auesk 16).

Hpyrwe Moneni GopcyHoK Ha 3akas,
Mpaune gauuee Bol Malknete B oTReNsHOR TAGNWUS NapameTRor 4498-1,

Spraying Systems Co.”
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TEXHWYECKWE NAPAMETPbI :-
D "MW yrazasHon gannes e b Bap,
. ¥ron
Hom, weibel - Packon
CoBgMuenme Hiwt, 33esxpuTena E:;ﬂ‘ﬂm ndsmnl® par:m:ma
i) peTie Il
(Mm}

0.7 1.5 2 3 4 0 7 10 15 bl 1.5 3 b

[1-4a 0% = = = 0.58 0,66 081 0a7 10 13 1.5 = 13 15

[1.5-45 0,41 - - - .84 0,97 1.2 13 1.5 14 21 - 15 17

D2-4& 1.0 - = 089 1,1 12 13 14 1,8 Ll 15 - 18 11

[3-4a 1.2 = 058 1.0 1.3 1.5 1.8 19 13 148 12 14 ] 24

[4-46 1.6 1.1 1.6 18 i1 15 3.2 35 | 40 44 51 23 9 3

” [5-4& 0 14 0 15 30 35 43 44 56 6.8 78 33 3% 47

[5-46 24 21 E1] 36 44 50 6.2 6.7 30 948 14 42 48 50

[7-46 8 - 31 45 55 &3 14 B4 | 10,40 123 138 44 53 56

[8-45 3.2 = = 59 il 83 10.2 1.0 13,2 16,3 188 - ] 62

[10-44 40 - - 1.5 9.7 13 138 14.9 LER 2 5 - 66 Lt

[1-56 0.7% - - - - 0,67 0,82 0,584 | 140 1.3 1.5 - - 13

[1,5-55 0.3 - - - - 10 1.2 13 1,5 14 i1 - - 15

Ana waind [Disc) pazmepom 1, 1.5 w 2 nnn gna zaenxputensid (Core) pazmepom 13 0 23 HeoGxogumo Mononks3oeats wenseod unetp 4514-20 (coomeeTc TEYET
yrcny Aueek 25), flna waikh ¥ 3apnxpeTened GonbWero pasmepa Monons3veTca GrnbTp 4514-32 (CooTRETCTRVET Yoy Avesk 16).

Opyrue mopend GopcyHox Ha 3aKas,
MNpouwe pasHeeE B HaRpeTs B 0TaeNsBHOA Tadnuue napameTpos 4498-1.

CXEMA 3AKA3A ) | MATEPHANI -

SOPCYHKA UNLIET B CBOPE Ko Hacanka dopynem
Marepuan
MaTepana
I—HUPHFCQDFC!HKH—| I—HHCN.'IIM QDFC!HKH—| T 1}
- = [ ATYHE 3 Kiga L] [ ]
1/4 T 55 + TX 55 1,25 n {6e3 knga)
| | | | | | Hepwasenuas crank 303 55 L4 L4
Fre— m:::u "n""::n MI:“ NI’:‘::“‘ Paep Jakanesnas cneycrank Hss L ]
[—KOPMYC ®OPCYHKM—]  —— WAREA W 3ABUXPUTEAL — Hpyrwe Matepuantl Ha 3akas.
1‘[4 1?- - S|5 + n|4 - 2|5 H|55 YHEND A4eek B OPCYHINHBIY SINETRAX
{nemnstie T Ko Howszp Homep o WaTepHas Ineuin. Pekisenn.
L] Mare e nLabe SRR PHTR TS FELT G Tt T BElNDAH0E g
TONBKO WAREA ToONbKO T il i,
r L | ansuxeutens | Mgu 20
|46 MM
D4 DC25 - HS5S
047 pm
| | | 1 100
Howep Hossep Fag M paI 0,7% pm
T ] LT A pHIET
080 pm
Mp#w koHwweckon pestie BEPT nepen THNoM cOEQWHEHNA HEObXOaUMo W fanee A
yka3aTe "B
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